
CAS-Nummer

Physikalische Eigenschaften

Gasdichte 

RAL 3000

rot

Gefahrensymbole

65

6 6,5 8

basimix®  W 35

Produktdatenblatt

Bezeichnung nach ADR

Molare Masse

Dichteverhältnis zu Luft

Verdichtedes, extrem entzündbares Gas.  

(bei 15°C / 1 bar)

UN 1956 ARGON, Wasserstoff, VERDICHTET, 2.2, (E)

Argon- Wasserstoffgemische

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

basimix W- Gase  >3,2 Vol.-% Wasserstoff

Schulterfarbe:

10,3

123,6

Das Sicherheitsdatenblatt für basimix W-Gase finden Sie auf unserer Website: portal.basigas.de

Reinheit [VOL.-%]

Ar 4.6 95 94 93,5 92

basimix®  W 5 basimix®  W 6 basimix®  W 6,5 basimix®  W 8

Spezifikation u. Gebindegrößen

2,0

10,3

123,6

9,7

2,1

10,3

20 L, 200 bar 4,1

10 L, 200 bar

Bündel 12 x 50 L, 200 bar 

50 L, 200 bar
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5

2,0

10,4

124,8

W 21,80 x 1/14" links nach DIN 477 Nr. 1

Die Umrechnung zwischen den Mengeneinheiten Normkubikmeter, Kilogramm und Liter können Sie einfach und schnell 

in unserem Rechner unter gaserechner.basigas.de durchführen.

H2 3,5

Anwendungen

Mengeneinheiten

Gebindegrößen / 

            Füllinhalt [m³]

Andere Flaschengrößen, Abmessungen und Gewichte finden Sie auf unserer Webseite: portal.basigas.de 

35

Schutzgas zum WIG- und Plasma-Schweißen von austenitischen, nicht rostenden Stählen sowie 

Ni-Basis-Werkstoffen.

Beim WiG - Schweißen von hochlegierten Stählen wird durch die reduzierende Wirkung des

Wasserstoffs die Nahtoberfläche nicht oxidiert, dadurch ergeben sich schmale Nähte, ein tiefer

Einbrand und eine hohe Schweißgeschwindigkeit.

Ventilanschlüsse Hockdruckflasche

200 bar


