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Ar 4.6 99

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

Nicht anwendbar auf Gasgemische.

RAL 6018

leuchtendes

grün
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Produktdatenblatt

Bezeichnung nach ADR

Molare Masse

Dichteverhältnis zu Luft

Verdichtetes Gas, nicht giftiges und nicht entzündbares  Gas.

(bei 15°C / 1 bar)

Schulterfarbe:UN 1956 ARGON, SAUERSTOFF, VERDICHTET, 2.2, (E)

Gefahrensymbole

Argon- Sauerstoffgemische

95
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Das Sicherheitsdatenblatt für Argon-Sauerstoffgemische finden Sie auf unserer Website: portal.basigas.de

Die Umrechnung zwischen den Mengeneinheiten Normkubikmeter, Kilogramm und Liter können Sie einfach und schnell 

in unserem Rechner unter gaserechner.basigas.de durchführen.

Spezifikation u. Gebindegrößen

O2 2.5

10 L, 200 bar

Anwendungen

Mengeneinheiten

Gebindegrößen / 

            Füllinhalt [m³]

Bündel 12 x 50 L, 200 bar 

Bündel 12 x 50 L, 300 bar 

Andere Flaschengrößen, Abmessungen und Gewichte finden Sie auf unserer Webseite: portal.basigas.de 

12

Ventilanschlüsse Hockdruckflasche

200 bar

50 L, 200 bar

50 L, 300 bar

3

basimx S 5, S 8, S 12:

basimix S 1, S 3: Schutzgas zum MAG-Schweißen von hochlegierten, rost- und säurebeständigen Stählen.

Der Sauerstoffzusatz im Schutzgas bewirkt einen feinen Tropfenübergang des Zusatzwerkstoffes, die 

Herabsetzung der Oberflächenspannung des Schmelzbades sowie flache Nähte und kerbfreie 

Flankenbenetzung.

Schutzgas zum MAG-Schweißen von unlegierten und niedriglegierten Stählen; spritzerarme und ruhiger 

Werkstoffübergang bei weiten Einstellbereichen; formschöne Kehlnähte mit kerbfreien Flankenübergang;

saubere und glatte Werkstoffoberfläche.

Zusätzlicher Vorteil basimix S5: noch weniger Schlacke und Spritzerbildung minimieren die Nacharbeit.
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