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Gase und Technik fiir die Laser-Materialbearbeitung

Die Lasertechnik I0st heute Herausforderungen in der
Produktion wie kein anderes Verfahren der Materialbe-
arbeitung. Die hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit, der
prazise Warmeeintrag und die flexible Ausrichtung sind
erst durch den Einsatz von Gasen mdglich. Hochreines
Lasergas dient als Lasermedium im CO,-Resonator und
schitzt die optischen Teile. Helium leitet die freigesetzte
Warme schnell ab. Schutzgase vermeiden ungewtiinschte
Reaktionen im Werkstoff.

Durch gezielte Zugabe von Gasbeimischungen kann der
Schweifldprozess metallurgisch beeinflusst werden. Das
Schweillgas ist beim Laserschweil3en fir die Nahtqualitat
entscheidend. Es bietet Schutz gegenlber der Umge-
bungsatmosphéare und hat Enfluss auf die Schweil3-
geschwindigkeit und die mechanisch-technologischen
Eigenschaften der Naht.Die entsprechenden Gasegemi-
sche kénnen vorgemischt eingesetzt werden oder vor Ort
dosiert werden.

Abbildung: Gaseversorgung fiir Laseranlage
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Das Laserschweil3en ohne Schutzgase wird nicht emp-
fohlen. Nehmen Werkstoffe im Prozess unkontroliiert
Stickstoff, Sauerstoff oder Feuchtigkeit auf, kénnen Fol-
geerscheinungen auftreten. Ein vorzeitiger Ausfall droht.
Beim Laserschneiden hingegen werden die Eigenschaften
auf den Werkstoff gezielt zum laserstrahlschneiden (mit
Stickstoff oder Argon) und laserstahlbrennschneiden
(Sauerstoff) verwendet.

Die Schnittqualitat ist dabei aulierordentlich hoch.

Gaseversorgung

Die Gasversorgung wird der Bedarfsmenge

und Anwendung angepasst. Lasergase kdénnen

durch Einzelflaschen zugefiihrt werden. Die
Schutzgasatmosphare kann je nach GréRenordnung

Uber Flaschenblindel oder Tankversorgung sichergestellt
werden. Eine fachgerechte Installation der Komponenten
sichert den verunreinigungsfreien Transport vom Behaltnis
zum Laser.
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Die Firma Badische Acetylen und Sauerstoff Industrie, kurz basi
genannt, wurde 1923 als mittelstandisches Familienunternehmen
gegrundet.

Gase waren von Anbeginn das Kerngeschaft und sind es bis heute,
erganzt durch den unverzichtbaren Gase-Anlagenbau und ein
feinchemisches Produktprogramm fiir Frei- und Hallenbéader. Uber
120 Mitarbeiter sehen es als ihre Aufgabe, das Vertrauen von mehr
als 20.000 Kunden immer wieder zu bestatigen.

Produktionszentrum fiir Flaschengase, Rastatt

Unsere Starken sind:

» Eigene Produktion und Abfiillung von mehr als
100 Standard-Gasen

« Eigene Produktion und Abflllung von Mehrkomponenten-
Spezialgasen nach Kundenwunsch

* Kurze Lieferzeiten

+ Uber 50 Gase-Center in Kundennéhe

» Flexibler Gasetransport mit eigenem Fuhrpark

» Gase-Versorgungsanlagen vom Spezialisten

* Know-how und Engineering zu allen Gase-Anwendungsbereichen

+ Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN ISO 14001

Acetylenwerk in Rastatt-Niederbiihl

Besuchen Sie uns im Internet: www.basigas.de

Produktionswerk fir Luftgase, StraBburg
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